технологический процесс сварки днища и цилиндрической обечайки бака.

	№пп
	Наименование операции
	Оборудование,

приспособление,

инструмент
	Инструмент
	Количество рабочих
	Норма времени

	1
	Установить нижнее днище в корзину сборочного приспособления 
	Кран, стенд, транспортная тележка
	Сумка монтажника
	4
	60

	2
	Прокрутить переднюю бабку и замерить биение торцевой части шпангоута
	стенд
	Индикаторная головка
	1
	10

	3
	Фрезеровать технологический припуск торцевой части шпангоута (если биение выходит за рамки допуска)
	Стенд, фрезерная головка
	фреза
	1
	30

	4
	Подвести торец обечайки бака, закреплённого в задней бабке приспособления к торцу шпангоута
	стенд
	
	2
	5

	5
	Прокрутить заднюю бабку, замерить биение и зазор между обечайкой и торцевой частью шпангоута днища
	стенд
	Индикаторная головка
	1
	10

	6
	Фрезеровать припуск торцевой части обечайки (если биение или величина зазора выходит за рамки допуска)
	Стенд, фрезерная головка
	фреза
	1
	30

	7
	Снять с приспособления, зачистить свариваемые кромки об​ечаек и шпангоута щеткой
	Кран, цеховые подставки
	щетка стальная
	4
	30

	8
	Обезжирить свариваемые

Детали бензином Б-70, протереть насухо салфетками
	Цеховые подставки
	Салфетки,

бензин Б70
	1
	15

	9
	Контроль ОТК:  проверить качество подготовки дета​лей под сварку.
	визуально


	лупа
	2
	5

	10
	Установить детали в приспособление
	Кран, стенд, транспортная тележка
	Сумка монтажника
	4
	60

	11
	Подвести сварочную головку к месту сварного шва, контроль положения электрода
	Стенд, стойка сварочной головки
	
	2
	10

	12
	Установить частоту вращения шпинделя стенда и вели​чину подачи аргона
	Сварочная головка

Пост РАДС
	
	1
	5

	13
	Включить пода​чу аргона
	Пост РАДС
	расход аргона 8 л/мин
	1
	1

	14
	Сварка стыка, подачу аргона прекратить через 1 мин после окон​чания сварки.
	АДСВ-5
	диаметр вольфрамового электрода 4мм

скорость

сварки

Юм/ч
	1
	15

	15
	Контроль качества сварного шва
	Ультразвуковой прибор
	Датчик УЗ колебаний
	1
	15

	16
	Гидроопресовка 
	Стенд для гидроиспытаний
	
	1
	45

	17
	Сушка и обезжиривание
	Установка для сушки
	Тепловые пушки
	2
	60

	18
	Выходной контроль ОТК
	стенд
	визуально
	1
	20


